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Amne

1 DOKUMENTINFORMATION

1.1  Allméant
Detta dokument utgdr en del av sakerhetsstyrningssystemet vid Munkedals Jernvég.

1.2 Utgivning och andring
Innehallet i detta dokument beslutas av Cha.
Cba ansvarar for att ny utgava av detta dokument ges ut efter dndringar.

1.2.1 Versionshistorik
2024-06-26: Nytt dokument
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2 FORUTSATTNINGAR

Forutsattningarna for sparvéxlar ar foljande:

Amne

o Befintliga sparvaxlar far kvarligga tills renovering eller utbyte sker.

3 BEGREPP
3.1 Generellatermer

Term

Definition

Framre stodrélsskarv (FSK)

FSK ar den punkt dar vaxeln borjar. FSK ar belaget i
skarven innan tungspetsarna.

Tungspets (TSP)

Tungspetsarnas uppgift ar att paborja omdirigering av
fordon.

Matematisk korsningspunkt (MKP)

MKGP &r skarningspunkten dar sparmittlinjen i rakspar skar
sparmittlinjens tangent fran grensparets BKS.

Framre korsningsskarv (FKS)

Den skarv som ar beldgen strax fore korsningsspetsen.

Bakre korsningsskarv (BKS)

BKS &r den punkt dér véxeln avslutas. Oftast ar denna
belégen strax efter vaxelkorsningen.

Sista langslipers (SLS)

Sista langslipers har som uppgift att stabilisera vaxelpartiet.
Efter SLS &r sparen oberoende av varandra.

Stamspar Det spar som fortsatter rakt fram i véxeln. | en bagvéxel ar
stamsparet det som normalt skulle varit rakspar.
Grenspar Det spar som avviker at hoger eller vanster i en vaxel.

Med- och motvaxel

En motvéxel innebér att ett spar blir till tva. Det vill saga att
vaxeln gor en forgrening. En medvaxel ansluter ett spar med
ett annat.

Omléggningsanordning

Genom omlé&ggningsanordningen bestdms om véaxelns
tungor skall leda in fordon pa stamspar eller grenspar.

EV, IBV mfl.

Beteckningarna visar vilken typ av véxel det &r. EV visar att
det ar en enkelvaxel, IBV visar att det ar en innerbagsvaxel
0.5.V.
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Sékerhetsbesiktning och daglig tillsyn av fordon

3.2 Sparvaxeltyper vid Munkedals Jernvag

Term Definition

Enkelvaxel, EV Enkelvaxlar finns i tva utforande, hogervaxel och véanstervéxel.
Vilken av dessa en véxel ar bestams av riktningen pa grensparet.
En enkelvaxel at hoger betecknas EV; H och en vanstervéxel
betecknas

EV; V.

Ytterbégsvaxel, YBV Vid forekomst av en ytterbagsvaxel kroks bagge sparen at varsitt
hall.

3.3 Sparvaxelns indelning
En sparvixel delas in i tre storre omraden. Nedanstéende bild visar véaxelns indelning.

Tunganordning Mellanparti Korsningsparti Efter BKS
FSK BSK FKS BKS

—\_\ \k
”\\K

Tunganordningen delas in fran FSK till BKS. Dérefter ar mellanpartiet belaget, vilket 16per fran BKS till FKS. Till sist
kommer korsningspartiet vilket ar indelat mellan FKS och BKS.

3.3.1 Tunganordning
Den plats dar omdirigeringen av fordon startar kallas for tungspets, TSP. Denna, tillsammans med 6vriga nedanstaende
bestandsdelar, skapar tunganordningen.
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Sékerhetsbesiktning och daglig tillsyn av fordon

3.3.2 Kaorsningsparti
Inom omradet for korsningspartiet skall fordonens hjulflansar antingen ga i stamsparet eller i grensparet. Till hjalp finns
vingralerna. Dessa skall hjélpa till att leda flansarna ratt.

Motraler monteras mittemot vingralerna for att ge ytterligare styrning for flansarna. Ofta ldggs en bottenplat under
korsningen och dess tillhrande delar. Se kapitel 6.

4 VAXELTUNGOR
Normalt finns tva typer av véaxeltungor, ledade och fjadrande. Ledade tungor ar den enda férekommande véxeltungan i
Munkedals Jernvégs anlédggning. Dessa ar fastsatta i mellanrélen med bult och klack.

Fjadrande véxeltungor &r svetsade i mellanralen alternativt att tungan och mellanrélen &r gjorda av samma ral. Denna typ
av tungor kan laggas om med anledning av att rélsfoten &r nedfrast.

5 MOTRALER
Motréler skall vara utforda i raler eller grovre vinkeljarn. Motrélen skruvas fast i farrdlen med hjélp av distanser och
genomgaende skruv med mutter.

6 VAXELKORSNING

En vaxelkorsning kan vara utférd pa tva satt. Den ena som bestar av tva raler som gar samman och fasts till varandra med
genomgaende skruv. Den ena ralen fasas av och utgér da korsningsspetsen medan den andra fasas av och avslutas strax
innanfor korsningsspetsen.

Den andra varianten ar helgjutna korsningar. Korsningsspetsen ar da gjuten, oftast i manganstal, vilket 4r mycket
slitstarkt.

Vid Munkedals Jernvag forekommer endast den forsta varianten som bestar av réler enligt bild 1 nedan.

Vid montering av véaxelkorsning skall stodklotsar forekomma mellan véxelkorsningen och stodralerna. Dessa skall hélla
ett konstant avstand mellan de bada bestandsdelarna. Normalt monteras saval véaxelkorsning som stodraler till en
bottenplét. Dessa fastes till platen med hjalp av klamplattor.
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Bild 1: VVaxelkorsning av réler
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Bild 2: Gjuten véxelkorsning

7 OMLAGGNINGSANORDNINGAR OCH VAXELLASNING
Vid Munkedals Jernvag finns endast klotomlaggning som omlaggningsanordning. Klotomlaggning finns som I3st eller
olast. Vid Iasta véaxlar forekommer endast hanglas.
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Sakerhetsbesiktning och daglig tillsyn av fordon

8 NORMMATT OCH GRANSVARDEN FOR SPARVAXLAR
For att géra matningen av sparvaxel sa enkel som majligt bor alla innermatt métas pa plats. Dessa matt ar sparvidd,
flansr&nnor och barvidd i korsningen.

For att samspelet mellan hjulaxlar och sparvéxlar skall vara optimalt méste vissa matt raknas ut ur de uppmatta vardena
och déarefter kontrolleras mot normmatten. Matt och toleranser finns i bilaga 2.

9 MATT FOR VAXELTUNGOR
Da en véaxel nybyggs eller renoveras skall féljande matt for vaxeltungorna efterstravas.

Da tungans faryta har en bredd av fem mm skall denna béara pa samma hojd som stodréalen.
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Sakerhetsbesiktning och daglig tillsyn av fordon

BILAGA 1 BENAMNING AV SPARVAXEL

Vid Munkedals Jernvag bendamns véxlar enligt féljande princip:

Vixeltyp Rilsvikt Vinkel

EV H 30 4.5 1:10
H/V-vixel Tungléngd
Beteckning vixeltyp
EV Enkelvixel

IBV Innerbagsvixel __
YBV Ytterbagsviixel Ralsvikt
DKWV Dubbel korsningsvixel 27
SPK Sparkorsning 30
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Sakerhetsbesiktning och daglig tillsyn av fordon

BILAGA 2 MATT OCH TOLERANSER PA SPARVAXEL

H1

.__._—-—-—l—r——___________\\_3 - — ~
J\ .

Matt | Nom. | Tolerans Matvarde*

Sa 600 +15/-3
St 605 +15/-3
Sh 600 +15/-3

Sk 615 +15/-3

Scl 600 +15/-3

P1 570 +4/-2 =Scl-H1l=

K1 540 max 542

H1 30 +3/-3

G1 30 +3/-3

Sc2 600 +15/-3

P2 570 +4/-2 =Sc2-H2 =

K2 540 max 542

H2 30 +3/-3

G2 30 +3/-3
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